IMS ) line control

Robotics

IMS Cutter DRIVE 100 m/150 m s kabelovym dalkovym oviladanim
Frézovaci robot DN 150-400 se 100 m a 150 m dlouhou hadici

Vyhody

 velmi robustni frézovaci robot pro hlavni fady DN 150-400

* vysoka provozni flexibilita diky 3 stupfium ovladani (pohonu, rotaci a otaeni ramene)

» vysoka fezna sila zajisténa vykonnym pneumatickym pohonem

* jednoduché ovladani funkci: vzpérného ramene pro lep$i stabilitu a trakci, ¢isténi vodou,
rychlosti otaceni frézovaciho ramene, rychlosti jizdy a frézovani, automatické funkce jizdy

» potenciometr pro ovladani svétla a rychlosti otac¢eni kabelové civky (pouze
v kombinaci s volitelnym automatickym navijenim 030 11 600)

kabelové dalkové ovladani a kabelova civka pouzitelné spolu s €islem polozky

020 22 000 IMS cutter DRIVElight

dokonala kontrola frézovani pomoci integrované barevné kamery s osvétlenim LED,
stalé Cisténi kamery vzduchem s moznosti ¢isténi vodou

extrémné kratka doba konverze pro nastaveni jmenovitého priiméru

* monitorovani vnitfniho tlaku dusiku s automatickou signalizaci poklesu

ruéni kabelova civka s ru¢ni klikou a automaticka kabelova civka volitelné k dispozici
analogovy video vystup na kabelové civce

volitelné pocitadlo metrd s nahravanim dat

volitelna montazni sada pro vozidla

* nizka hmotnost robota jej umoznuje vkladat do Sachty bez jefabu nebo navijaku
pouzitelné spoleé¢né s kontrolni hlavou MICROcam

Parametry/funkce a technické detaily

» pouzitelné v trubkach o vnitfnim prdméru od 150 mm do 400 mm

+ vnéjSi primér zafizeni: 120 mm

« elektricky pohanény pohyb otaceni 400°/cca 200 mm/ 8* servo pneumaticky otocné
frézovaci rameno

* r{izné soupravy kol pro rozsah jmenovitych prdmért do DN 400

* barevna kamera s LED a pfidavnym a dodate€nym osvétlenim

» ochrana proti stfikajici vodé podle IP 54

+ analogovy video vystup BNC, potenciometr pro ovladani svétla a otacky kabelové civky

* 17 TFT monitor

+ kabelova hadice 100 m nebo 150 m

» podvozek pro lankovy navijak s pneumatickym a elektrickym prdchodem, ruéni lankovy
navijak a ruéni brzda

» pouzdro na pfisluSenstvi s nastroji na stavenisti, prodlouzeni ventilu, dusikovy plnici adaptér,
zavit, prodlouzeni, kuli¢kova loziska a rotorové lamely vzduchového motoru, nahradni Srouby;,
oblé ¢elni frézy z karbidovych granuli, navod k obsluze, pfehled pfisluSenstvi a nastavce

» rozmeéry robota (DN 250): cca d 1150 x § 190 x v 175 mm, hmotnost cca 21 kg

» rozmeéry kabelového navijaku: cca d 790 x § 630 x v 1050 mm, hmotnost cca 88 kg
(100 m) / 104 kg (150 m)

Pozadavky na pouziti
Zdroj napajeni 100-240 VAC, 47-63 Hz, max. 7,4 A

Stlaceny vzduch Necistot zbavené (Castice <5 mikrometr), zbytkova voda oddélena, teplotni rozsah 5 °C az
do max. 40 °C/41 °F maximalné do 104 °F, zbytkovy olej <5 mg/m?, tlak pfivodniho potrubi
10 bar/145 PSI, objemovy pritok min. 1,0 m®min/35 CFM

Zdroj vody Destilovana voda
Frézovaci nastroje Doporuc¢ujeme pouzit originalni frézovaci nastroje IMS
Monitorovani vnitiniho tlaku Zaftizeni pro plnéni dusikem je nezbytné nutné pro vzdy optimalni vnitfni tlak
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